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BEMUTATKOZAS

Az elmult idészakban jelentésen atértékel6dott a felsdoktatasi intézmények ipari szerepvallalasa. Az egye-
temeknek — igy a Dunaujvarosi Egyetemnek is — céljava valt, hogy szélesitse és mélyitse a gazdasagi szerep-
l6kkel, vallalkozokkal apolt kapcsolatat és a korabbi alap- és alkalmazottkutatasi tevékenység mellett tovabb
novelje az alkalmazottkutatasi, innovacios és gyartastamogatoi tevékenységét.

Ez az elvaras a 2000 o6ta onalléan miikodd intézménylnkkel szemben a 2016-0s egyetemmé valassal
tovabb er6sodott. Az ipari igények gyors és rugalmas kielégitésére létrehozott Ecotech Nonprofit Zrt. mel-
lett, egyetemiink a tobb évtizedes tapasztalatara épitve, a Dunaujvarosi Regionalis Anyagtudomanyi Kozpont
(DURATT) eredményeit hasznositva, az ipari kapcsolatok élénkitésére és az egyuttmiikddések megerdsité-
sére fokuszalt.

Az elmult években egyetemink jelentés mértékben nyitott a régio és az orszag kiemelt ipari szerepldi
iranyaba. Ennek eredményekeént az MVM Paksi Atomerém(i Zrt.-vel és a Paks |I. Zrt.-vel k6zos kutatasok és
oktatasi tevékenységek kivitelezését kovetéen a Dunaujvarosi Egyetem a kdzelmultban Atomerémdai Képzési
Bazist hozott létre a Paksi Kompetencia és Kutatokozpontja részeként. Alkalmazott tudomanyok egyeteme-
ként a gyakorlatorientalt képzési modell el6térbe helyezése az oktatas és a kutatas esetén is prioritds. A
Dunaujvarosi Egyetemnek orszagosan is elismert ipari kapcsolatrendszere alakult ki.

A Dunaujvarosi Egyetem reagélva a valtozo felsGoktatasi kdvetelményekre és miikddésre mar 2018-ban
létrehozta az Ipari Fejlesztési Kozpontot, melynek célja, hogy az egyetemi és az ipari tevékenységek kozott
tudastranszfert alakitson ki, 6sszehangolja a felsGoktatasi képzést az ipari igényekkel.

Az Ipari Fejlesztési Kézpont f6 feladata, hogy az ipari szerepléket felkutassa és az egyetemi kompetencia-
kat a piacra juttassa, kildetéstink, hogy tudasunkkal és eszkdzeinkkel tamogassuk partnereink kutatas-fej-
lesztési tevékenységét, hatékonysaganak és hosszu tavu fenntarthatésaganak biztositasaban.

Ipari Fejlesztési Kozpont
Dunaujvarosi Egyetem






KUTATASI TERULETEINK

MUSZAKI TUDOMANYOK

Mechatronika kutatocsoport

o Ember-szamitdgép-interfészek kutatasa (EFOP 3.6.1.)
Bevont laboratérium:
O Elektronikai gyartastechnologia laboratérium

Anyagtudomanyi kutatécsoport:

o Villanymotorok amorf vasmagjanak és kalicka anyaganak fejlesztése (EFOP 3.6.2.)
Bevont laboratérium:
O Metallogréfiai laboratérium

o Aluminiumétvézetek fejlesztése (GINOP Arconic)
Bevont laboratériumok:
O Gleeble 3800 Termomechanikus laboratérium
O Metallogréfiai laboratérium

Akusztikai és Ipari Diagnosztikai kutatécsoport

o Pasztazo akusztikus és 6rvényaramu emisszios mikroszkop fejlesztése
Bevont laboratériumok:
O Magyar Akusztikai és Ipari Diagnosztikai laboratorium
o Fémek magnetoakusztikus vizsgalata (EFOP 3.6.1., de a palyazattol figgetlentil korabban is folyta
a kutatasok)
Bevont laboratériumok:
O Magyar Akusztikai és Ipari Diagnosztikai laboratorium

Gleeble labor kutatécsoport

o Acél- és aluminiumétvézetek meleghengerlés kbzbeni kristalyregeneracios folyamatainak
modellezése, a meleghengerles termo-mechanikus paramétereinek optimalizalasa.

Acelok térésmechanikai vizsgalata harom pontos hajlité vizsgalattal.
Ultrafinom- és nanoszemcsés témbi fémétvozetek kutatasa.

Acélok kis ciklusu faradasanak kutatasa, reaktoracélok élettartam-vizsgalata

Projektek, amelyek keretében a Gleeble 3800 Termomechanikus laboratérium bevonasra kertilt.
Tématertileti Kivalosagi Program 2019

Tématertileti Kivalosagi Program 2020 (2020-4.1.1-TKP2020)
GINOP-2.2.1-15-2016-00018

TAMOP-4.2.2.A-11/1/KONV-2012-0027

OXOXOX®)
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A Dunaujvéarosi Egyetem
Ipari Fejlesztési Kozpont

Hegeszté K6zpont kutatécsoport

Ujonnan kifejlesztett aluminiumétvozetek hegeszthetdségi vizsgalata (GINOP Arconic)
Bevont laboratérium:
O Metallografiai laboratérium

Természettudomanyi és kornyezetvédelmi kutatocsoport

INFORMATIKAI TUDOMANYOK

Informatikai Intézet hallgatoi kutatocsoport (UJ)

Fst- és kipufogdgazok lebontésa gyors villamos kistilésekkel (NO, SO,, freonok,
egyéb szennyez6k lebontasa).

Ozongeneratorok fejlesztése.

Ozonmérés fejlesztése.

Ipari iszapok hasznos fémtartalmanak kivonasara iranyulé kutatasok (konverter-iszap,
horganyiszap, vorosiszap hasznositasa — ez utobbi esetében ritkafoldfémek, ytterbium
és f6leg szkandium kivonasa).

Természetes és mesterséges iszapok nehézfémtartalmanak vizsgalata és mobilizalasa.

Szennyvizek szennyezéseinek csokkentése villamos impulzusokkal.

Fém és miianyag feliletek festhetéségének, ragaszthatosaganak és forrasszthatosaganak
javitasa csendes villamos kistlésekkel torténd besugarzassal.

Gazok villamos térrel val6 szeparalhatésaganak vizsgalata.
Karbongazdag pellet el6allithatésadganak vizsgalata.

Az elektrosztatikus permetezé rendszerek vizsgalata.

Kilénb6zé 3D nyomtatasi technoldgiak végtermékeinek mechanikai és hévezetési
tulajdonsagainak kutatasa

Térinformatikai rendszerek és 3D-nyomtatas 6sszekapcsolhatosaganak kutatasa
Bevont laboratoriumok:

O Hallgatéi kutat6 laboratoérium
O Feluletfizika és fellletkémia laboratorium
O Gépipari és szerkezetmérés laboratorium




KUTATASI TERULETEINK

TARSADALOMTUDOMANY

Kiemelt kutatasi témak

o Jatékos oktatasi kornyezetek fejlesztése és eredményességilk vizsgalata; Videojatékosok
,S0ft skill’-jeinek vizsgalata a munkaeré-piaci elvarasok tikrében —
Vezetés és Vallalkozastudomanyi Tanszék kutatoi

o E-mobilitas tarsadalomtudomanyi vonatkozasai -
Vezetés és Vallalkozastudomanyi Tanszék kutatoi

o Tarsadalom 5.0. Fenntarthat fejl6dés a szervezetekben — employer branding,
munkaeré-megtarté program —
Kommunikacio- és Médiatudomanyi Tanszék kutatoi

A kiemelt kutatasi tertlet olyan szervezetfejlesztési folyamatok és eszk
a szervezeti diagnosztika elkészitése, szervezetikultira-elemzés, elkotel
nikacié elemzése stb. A szervezeti eredmények alapjan képzések kidolgo
intézkedési javaslatok megfogalmazaséra vallalkozik a kutatcsoport. Ah
kezdeni, szukségunk van olyan partnerszervezetekre, ahol az elézetes el
tamogatas helyett elsésorban a kapcsolati tékére, a vizsgalati helyszin(ek)
A Tanarképz6 Kozpont kutatasai
o Portfolio készitésével kapcsolatos tovabbképzés pedagdgusok sz

o Mintaosztaly pilot-projekt egy szakgimnazium 9. osztalyaban.

o A Z-generacidés munkavallalok bevonzasa, motivalasa és megtart



SZOLGALTATASAINK

SZOLGALTATASAINK
Miiszaki szolgaltatasok

o Fémtechnoldgia folyamatok szimulacidja Gleeble 3800 fizikai szimulatoron:
O Alakitastechnoldgiai folyamatok.

O Hegesztési folyamatok.
O Kisciklusu termomechanikai farasztas.
O Nanoszemcsés anyagok el6allitasa.

o Ontészeti folyamatok szimulacioja és kisminta-kisérletek
ivsugaras kemencében (UJ):
O Nagypontossagu otvozetek gyartasa.
O Intermetallikus fazistvozetek gyartasa.

@ Hegesztéstechnologia kidolgozasa:

O Bevontelektrodas kézi ivhegesztésre, fogyd-
elektrodas véddgazos ivhegesztésekre, AWI -
hegesztésre, fedett ivii hegesztésre huzal-
elektrodaval és szalagelektrodaval.

Felrakd- és javitohegesztésre ipari robot alkal-
mazasaval.

Hagyomanyos ivhegesztésekre, plazmaszorasra,
szalagelektrddas fedett iv(i hegesztésre.
Dorzshegesztésre.

Kulonleges anyagok hegesztésére.
Ellenallas-hegesztési technologiak alkalmazasa.
Ellenallas-tompahegesztés, ellenéllas pont- és
dudorhegesztés.

Hegesztési eljarasvizsgalatok végrehajtasa,
technologiak jovahagyatasa.

O 0000 O O

A szimulacidk jelentésen csokkenthetik a technoldgiai paraméterek meghatarozasahoz szikséges
kisérletek szamat, igy jarulva hozza a koltségek csokkentéséhez, lehetGséget
adva a gyors piacra jutasra.

o Anyagvizsgalatok:
O Roncsolasmentes, anyag- és berendezés-vizsgalatok:
ultrahangos, Barchausen-zaj,
akusztikus emisszios vizsgalatok.
Mechanikai anyagvizsgalatok: szakitdvizsgalatok,
keménységmérés.
O Metallografiai és elektronmikroszkdpos vizsgalatok.




MUSZAKI SZOLGALTATASOK

Elektronikai aramkdrok tervezése, egyedi és kis sorozatd gyartasa (UJ):
o Beagyazott rendszerek tervezése, kivitelezése
és tesztje (UJ).

o Elektronikai eszkdzok kornyezeti hatas tesztjei.
O Vibracids, termikus Oregités-vizsgalatok.
O Fesziiltség- és hdsokk-tesztek.
O Korrozios és sopermet-vizsgalatok.

A multinacionalis cégeken kivil a labor kihasznaltsagat javit-
hatja, ha sikertl megszdlitanunk az elektronikai kisipart. A KKV-k
altalaban nem képesek kitermelni egy a mi laboratériumunkéhoz
hasonld eszkozparkot. Ennek kdszonhetden hatékonysaguk javitdsahoz hasznos lehet
szamukra a mikroelektronikai alkatrészek beiltetésének és forrasztasanak kiszervezése.

o Ipari diagnosztika:
O rezgésmérés gyorsulas- és sebesség-
méréssel, érintkezéses és kontaktmen-
tes modszerekkel;
video-endoszkdpos felvételek készitése;
héforras- és héhid-detektalas infravoros
kamera segitségével;
nagysebességl folyamatok videofelvétele
gyorskamera segitségével;
repedés-detektalas UH, drvényaramd,
magnesporos és folyadékpenetracios
modszerekkel.

O O 0O

A diagnosztikai eljarasok kozvetlen alkalmazasara az ipari szerepl6k altalaban 6nma-
gukban is képesek. A mi szolgaltatasaink elsésorban a szokvanyostol eltérd jelenségek
felderitésével kapcsolatban lehetnek érdekesek. Barmely gépészeti berendezéseket al-
kalmazé vallalat esetében torvényszerii a gépek és berendezések tonkremenetele. Ennek
megelézésére illetve elbrejelzésére alkalmazzuk a miiszaki diagnosztika eszkozeit.

o Gépészeti tervezés és tamogatas:

@) Hibaok-elemzés és élettartam-hosszabbitd
javaslatok kidolgozasa.
Szamitdgépes szimulacio: szilardsagi, dinamikai,
termikus és aramlastani vizsgalatok.
Kisérlet- és méréstervezés és kivitelezés.
Egyedi gépészeti-, szerel6- és tesztberende-
zések tervezése és illesztése meglévd gyartéso-
rokhoz.
Meglévd berendezések, gyorsan elhasznalodo
alkatrészek felvételezésével és gyartasaval/gyar-
tatdsaval (reverse engineering).
Egyedi alkatrészek tervezése és prototipus-gyartasa (3D-nyomtatas).
Hagyomanyos papiralapu miiszaki dokumentacié digitalizalasa.

O OO0 O

OO



SZOLGALTATASAINK

Referenciaink

— Turbinahaz osztésik tomitéanyaganak vizsgalata.

— Kokszedz6 berendezés karosodas-elemzése és attervezése.

— Edz6kad olajkeringetésének aramlasi szimulécioja és attervezése.

— Edzékad olajgbz-elszivo berendezés aramlasi szimulacioja és meg-
tervezése.

— Hegesztett alkatrészek helyszini méretellenérzése karos mérégép-
pel.

— Fogaskerek( fékdobjanak és vészfékdobjanak geometriai felvétele-
zése, anyagvizsgalata és dokumentalasa.

— Laborpréses mintaelékészités és szindsszehasonlitas alapanyagvaltasnal — Valeo Autoe-
lectric Kft. részére.

— Xenon lampas Oregbitd kamraval végzett vizsgalatok: Koztéri vilagitas (LED) projekt — plexi
lapok Gregitése Wemont Kft. részére.

— Igazsagugyi szakeértbi anyagvizsgélat: szakitdvizsgalat, ttévizsgalat, szOvetszerkezet-vizsgalat, valamint
szemcsenagysag-meghatarozas.

— Haromdimenziés mozgast biztositd térdizileti protézis kifejlesztése és gyartastechnoldgianak kidolgozasa:
Utévizsgalat, keménységmeérés, mikrokeménység-mérés, elektropolirozas.

- Acéllemezek szakitdvizsgalata a Kingspan Kereskedelmi Kft. részére.

— Miholdak termikus alkatrészeinek, optikai arnyékoléinak és foldi kiszolgald egységeinek fejlesztése.

—1050A jell aluminiumétvozet szovetszerkezetének optimalizalasa a meleghengerlési technoldgia fizikai szi-

Vs

— Molibdénnel 6tvozott X80 szilardsagi szintl acélcs6-alapanyag elényuijtoi- és készsori hengerlés technolo-
gidjanak meghatarozasa termomechanikus szimulaciéval — Dunaferr Zrt. részére.

— Atomerémiii nyomaskiegyenlitd vezeték termikus igénybevételének szimulalasa — MVM Paks Zrt. részére.

— Aluminiumétvozetek hengerlés-technoldgiai paramétereinek vizsgalata — Arconic Kft.

— Generator szabalyozo egységekben Iévé chipek vegyi maratasos vizsgalata a gyartasi technolégia megfe-
lel6ségének ellenbrzése céljabol.

— Akkumulator saruk, illetve feszUlltség-szabalyozd egységek korrozids igénybevételének vizsgalata.

— Szendvicspanel-lemez fellleti hibajanak okfeltard vizsgélata.

— Acélprofilok illetve acéllemezek korrézios igénybevételének szimulalasa.

— Eltéré bevonatu mozgatopad-vazak sépermet terheléses vizsgalata.

Megrendelbink tobbek kdzott:

BEFLEX BOSCH
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Bevont laboratoriumok

Referenciaink

Megrendelbink tobbek kozott:

Média és kommunikacios szolgaltatasaink

MEDIA ES KOMMUNIKACIOS SZOLGALTATASAINK

Szakmddszertani anyagok 6sszeallitasa.
Online képzési tanacsadas.

E-learning keretrendszerek testreszabasa, telepitése,
hostolasa (Moodle).

E-learning és m-learning anyagok tesztelése. | e
Online tananyagok fejlesztése. Polimédia felvételek készitése.

Operat6ri munka, videdkészités ,green-box” studidban, illetve helyszini kiszallassal.
Online tananyagfejlesztés a SCORM-szabvanynak és egyedi igényeknek megfeleléen.
Dronfelvételek készitése.

Térinformatikai felmérések és 3D modellkészités, dronfelvételek és mérések alapjan (UJ).
Képzések és tovabbképzések szervezése és lebonyolitasa.

Konferenciak, workshopok céges rendezvények szervezése és lebonyolitasa.
Videoklipek, referenciafilmek, dokumentumfilmek és interjuk készitése.
Kviz- és show-misorok felvétele.
Hiranyagok, hirm(sorok elkészitése.
Televizios kozvetitések vezérlése.

Fotozasi helyszin.

Szakmodszertani labor.

TV stadio.

Eddig tobb mint 900 felvétel, dsszesen kozel 100 6ra vagott, szerkesztett vided.

Tobb mint 100 darab e-learning tananyag 0sszeéllitdsa kozzététele és lizemelte-
tése.

GYSEV

Raaberbahn
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TANFOLYAMAINK

TANFOLYAMAINK

o Kommunikacios tréningek:
@) Kommunikacio és asszertivitas.
@) Prezentacios technikak.

Csapatépités.

Vezetdi tréningek:

O Menedzsment tréning.

O Kozép- és csoportvezetdi tréning.
O Projektvezetdi tréning.

O Erzelmi intelligencia alapt vezetés.

Stresszkezelés és életmod tréning.
Konfliktuskezelés tréning.

Vallalati képzések:

MS Excel professional.

MS Excel VBA.

MS Project.

LEAN-SIX SIGMA GREEN BELT.
Rezgésdiagnosztikai tanfolyam.
FelsGoktatasi tutor.
Szbvegszerkesztés.

@)
@)
@)
@)
@)
@)

Portfélio készitésével kapcsolatos tovabbképzés pedagdgusok szamara.

Nyelvtanfolyamok:
O hét tudasszinten,
O angol, német és orosz nyelveken.

Nyelvvizsga-szervezés B1, B2 és C2 szinteken.

Szakmai képzések:

O A szakmai képzések palettaja folyamatosan
frisstl, melyrél bévebb informacié az https:/
ecotech.hu/ oldalon talélhaté!




TANFOLYAMAINK

Bevont laborok

FESTO Pneumatika és FESTO PLC labor
SKF laboratorium

Hegeszt Képzd és Kutato Bazis
Szakmodszertani laboratérium

TV studio

Referenciaink

Tobb mint 1500 6 végzett tanfolyamainkon.
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ESZKOZPARKUNK

Alacsony-, kozepes- és magas-homérsékletli anyagvizsgalati laboratorium

Alaboratorium az acélok, egyéb fémek és nem fémes anyagok, folyadékok fizikai, illetve mechanikai tulajdon-
sagainak vizsgalatara jott étre, kiilondsen azok szobahémérsékletli és kdzepes hémérsékletii (700-1000°C)
paramétereinek meghatarozasara, beleértve a kilonféle fazisatalakulasokat, allapotvaltozasokat, tovabba a
termikus stabilitast is. A laboratériumban hékezelések és precizios 6tvozés (JUDONSAG) is végezhetok kii-
l6nb6z6 paraméter-egylttesek alkalmazasaval (hémérséklet, felflitési/lehitési sebesség, védégaz alkalmaza-
sa stb.) akar 3500°C hémérsékletig.

Eszkbzok:

® Setaram Instrumentation DSC 131 EVO:

Polimerek és mianyagok, valamint fémek/fémotvozetek jellemzésére,
valamint minéségellendrzésére szolgal. Ez magaban foglalja a szerves
vegyianyag- és gyogyszergyartasban hasznalt alkotok/vegyiletek poli-
morfizmuséanak, tisztasaganak, illetve héstabilitasanak meghatarozasat,
szervetlen mintakban lejatszodo dehidratacio, atalakulas vagy bomlas
kimutatasat. Emellett fémek esetén lehetdség nyilik termodinamikai el-
ven végbemend fazisvaltozasok (fuzio, kristalyosodas, elparolgas), at-
alakulasok (livegesedés, kristalyos-amorf szerkezet), reakcid-kinetika
(polimerizacié, bomlas), valamint hékapacitas tanulmanyozasara.

] o CEAST HDT 3 VICAT (kdd-
| szam: 6911.000) lagyuldsmérd készulék:

' A berendezéssel a kildnféle hére lagyuld mianyagok ter-
| heléses lehajlasi hdmérsékletének (Heat Deflection Tem-
g perature = HDT) és a Vicat-féle lagyulasi hdmérsékletének
(VST) meghatéarozasat lehet elvégezni, az alabbi nemzetkd-
zi szabvanyok szerint:

H m]:-*.'\.':'

ASTM D 648 és ASTM D 1525.
DIN 53461.

ISO 75-1/-2 és 1SO 306.

UNI 5641 eés UNI 5642.

OXOXOX®)

Mérés elvegzésehez mintak méretei:

O hossz (1) : 80 £ 2 mm.
O szélesség (b) : 10 £ 0,2 mm.
O vastagsag (h) : 4 £0,2 mm.
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o 809/809A hengeres magu hajlitasvizsgalé késziilék:

Ezzel a berendezéssel a festett, lakkozott fellletek, illetve termékek festésé-
nek hajlitd igénybevétellel szembeni ellenallé-képességét lehet megallapitani,
vagyis lepattogzik-e és/vagy levalik-e a festett felulet, kilonboz6 deforméacios
korulmények hatésara. Ez az eljaras segit kiértékelni és osztélyozni az anya-
gokat nyujtési deforméacio alatti festékmegtartdo képességuk szerint. Ez jol
hasznélhaté az anyagok hajlithatdsaganak kiertékelésére, hajlithato festendd
feliletek mingsitéseére.

o TESTO 230 késztilék:

ATESTO 230 mlszer vizes oldatok, valamint felszilardtol szilardig terjedd
halmazallapotu kdzegek pH-értékének, Redox-fesziltségének és hdmérsékle-
tének mérésére szolgél.

Méréstartomany:

O pH: 0-14.

O Redox-fesziiltség: + 1999 mV.

O Hémérséklettartomany: -50-150°C.

o TESTO 240 vezetéképesség-mérd készilék:
Kulonbozé kémiai oldatok vezetGképességének, hémérsékletének és sotartal-

méanak meghatarozasara szolgalo eszkoz.

Méréstartomany:

O Vezetd-képesség: 0-2000 mS/cm.

O H6émérséklettartomany: -50-150°C.

O Sotartalommérés (NaCl): 1mg/L-200 g/L.

Felbontas:

O Vezetéképesség: 0,1 u S/em.

O Hémérséklettartomany: 0,1°C.

O Sotartalommérés (NaCl): 0,1mgi/L.

Pontossag:
O Vezetoképesség: a mért érték 1%-a
O Hémérséklettartomany:
+0,4°C (-50-25°C) .
+0,2°C (-25-75°C).
+0,4°C (75-100°C).
a mért érték +£0,5% (100-150°C).
Sotartalommérés (NaCl): a mért érték 1,2%-a.
O Sotartalommérés (NaCl): a mért érték 1,2%-a.
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o Carbolite AAF/1100 izzitokemence (hémérséklet-szabalyz6 tipusa: 201):
Fémek, fémadtvozetek mechanikai tulajdonsagainak javitasat/rontasat (felhasznalastol fliggéen) célzo hdkeze-
lési miiveletek elvégzésére alkalmas 1100°C-ig flithetd izzitokemence.

Fébb paraméterek:

O Maximalis hémérséklet: 1100°C.
O Konstans levegbkeringetés.

O Kemence kapacitasa: 7 L.

o VezetOképesség-mérd fémekhez (tipus: PCE-COM 20):
Alkalmas a nemvas-alapu 6tvozeteknél az dtvozéfémek villamos ellenallasra
gyakorolt hatadsanak mérésére.

o Manuélis vagogeép (tipus: Labotom-5):
Manualis vagogép 3,0/3,2 kW-os (41/43 LE) motorral @250 mm-es vagotarcsak-
hoz. 10 mm-es T-hornyos vagdasztal, killsé mosocsdvel, recirkulacios egységgel.

o Elektronsugaras olvasztoékemence (tipus: Buhler Arc Melter AM/0.5):
Intenziv vizhités.

Fébb paraméterek:

O Legnagyobb toltettdmeg: 500 g.

O Legnagyobb hémérséklet: 3500°C.

O Argon véddgéazas, illetve vakuum alatti ontés.
O Otvdzésilehetdség.

Elettartam-kutaté laboratérium

Alaboratériumot a hévaltozasok és rezgések altal kivaltott Gregedések vizsgalatara hozték létre a DURATT
kutatasi egylttmikodésben. F& tdmogatdja a Robert Bosch Elektronika Kft (Hatvan), de szamos mas cég
szamara is végzlnk rezgés- és hdoregitési gyotréseket, vizsgalatokat. Mara mar iparszeriien mikodik a
laboratérium. 1ISO-9001, valamint ISO 17025 mindsitéssel is rendelkezik, ami lehetévé teszi olyan magas
igény( rezgéstesztek elvégzését, amelyeket az Uripar kovetel meg. Mar korabban is végeztiink olyan sajatrez-
gés-vizsgalatokat, melyek célja elsésorban a rezgésbefogdk sajatfrekvenciainak meghatarozasa volt, melyrél
konferencidkon szamoltunk be. Ezeket a méréseket végeselem-modellezéssel tamogatjuk. Ipari minéség
ejtésteszteld gép kifejlesztésére tanulmanyok készlltek. Rezgésdiagnosztikai méréseket végeztiink jarma-
veken, amelynek soran valds utazasi korilmények kozott felvett rezgésjelekkel teszteltiik a razogépre feltett
autéalkatrészeket.

Kilén kiemelendé a szélséséges igénybevételnek, hatarterhelésnek kitett munkafeliiletek, térfogatelemek
és kulonleges rendeltetési funkcionalis egységek felllleti és szerkezeti integritasi kérdéseinek miiszaki-tudo-
manyos megoldasa. A kildnb6zd funkcionalis elemek dsszeépitésénél igen jelentds kérdés az alkalmazott
kétéstechnika, karbantartasi és alkatrészgyartasi, beliltetési anyagmegvalasztas, tovabbéa anyagtechnolégiai
és technikai kérdések megvalaszolasa. Az emlitett szempontok gazdasagi kérdései mellett meg kell felelni az
igénybevételek altal timasztott kdvetelményeknek is, amelyek a kdvetkezék: vibracio, feszliltség- és hdsokk,
oregedés, kopas, kifaradas, ill. repedés-stabilitas.
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Akutatas, valamint a folyamatban lévé K+F munkak célja olyan razasi és termikus algoritmusok |étrehozasa
és alkalmazasa, amelyek jol kozelitik a valos igénybevételt, vagy amely algoritmusok ,gy6trési” hatédsa kap-
csolatba hozhaté a hétk6znapok gépjarmiihasznalatabdl adédé meghibasodasokkal. Jarmielektronikai alkat-
részek vonatkozasaban az élettartam-kutatas elsé lépéseként kidolgozasra és rendszerbe allitasra kertilt az a
sajatérték eljaras- és mérérendszer, mely ,koveti” a beépitendd alkatrészek egyes elemeinek a razas kdzbeni
igénybevételét, ill. ellendrzi a kapcsolodd modélanalizisek eredményeit. A tipikus, ill. egyedi meghibasodasokra
vonatkozé informaciok azonositasa, jellemzése és K+F célu elemzése standard terhelések teszteredményei,
tovabba vevéi reklamaciok kiértékelése alapjan alkothatd meg. A beépitési elemek mesterséges oregitését a
szakmai terGlet gyakorlata razassal, ill. héterheléssel valositja meg. A razasi és termikus algoritmusok végre-
hajtdsa megfelelé berendezéseket igényel, h6kamrakat és razogépeket.

A komplex vizsgald rendszernek ki kell elégitenie az ESD (electrostatic discharge) szabvany vonatkozo
direktivait.

A Bosch laboratériumban harom f6 vizsgalati egység talalhato — két Votsch tipusu termikus kamra, két ra-
z6gép (egy TIRA- és egy LDS-gyartmanyu) — amelyek képesek egy rendszerben is dolgozni, illetve itt talalhatd
még egy WEISS-tipusu hésokk kamra is.

A vizsgalati helység a Robert Bosch Elektronika Kft el6irasai és minéségbiztositasi rendszere szerint lett
kialakitva, berendezve.

Eszkbzok:

@  TIRArazogép:
Gépelemek, illetve szerszamok fellileti integritasa kdzotti kapcsolat vizsgélatahoz, tovabba analitikus model-
o R R o . "z Klimakamréval egyutt dregitési eljara-

1100 literes mintatér,

-90 és +180°C,

parasitas 10— 95%,

hitési-fltési sebesség 15 fok/perc.

OXONOXO
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@®  LDSrazogép:
Gépelemek, illetve szerszamok fellleti integritasa kozot-
ti kapcsolat vizsgalatahoz, tovabba analitikus modellek
segitségével karosodasi folyamatok és prognozisok iga-
zolasahoz. Klimakamraval egyutt oregitési eljarasokban
alkalmazhato.

Paraméterei:

O 160 G terhelhet6ség,

O 50 mm max. elmozdulas,

O 10 Hz-3 kHz frekvenciatartomany,

O  maxtémeg 600 kg,

O méré- és szabalyozé csatornak szama 16.

o WEISS hdsokk kamra:
Elettartam-kutatas, mesterséges oregités, jarmipar, lrkutatas, vizsgalatok minden elektronikus eszkozre
vonatkozoan.

Foglalkozunk kérosodasi, meghibasodasi, hibaképzddési folyamatok és jelenségek vizsgalataval, elemzeé-
sevel, ertékelesével, kezelésével, kilonos tekintettel a termékek (pl. mechanikus, elektronikus alapelemek,
részegysegek stb.), illetve a hordoz¢ fellletek integritdsara, a technoldgiai tényezdk és a karosodast okozo
igénybevetelek kapcsolatanak komplex vizsgalatara, a karosodasi magatartas elérejelzésére. A kritikus ko-
rilmények kozott Uzemeld termékek rendszereinek, valamint rendszerelemeinek (ABS, |égzsakvezérlés stb.)
vizsgélata is volt mar feladatunk.

CAD-CAM laboratorium

A laboratorium az oktatas és a kutatasfejlesztés céljait szolgalja
korszer(i CAM- és CAD-szoftverek segitségével. Elsésorban tanfo-
lyamok, tovabbképzések szintere az alabbi tertleteken:

O Szamitdgépes miszaki abrazolas.
O Gépészeti és acélszerkezeti CAD.
O Végeselem-analizis.

@) CAM.
Eszkbzok:
o 20 db PC.

o A gépészeti tervezesben jelenleg hasznalatos legujabb programok (SolidWorks, Cosmos,
Ansys v12, SolidCAM, EdgeCAM.
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CNC laboratorium

A laboratérium felszereltsége lehetévé teszi a CNC technoldgia oktatasat ko-
zép- és felséfokon egyarant, ugyanakkor kis sorozatu gyartas is elvégezheto,
elsésorban kutatasfejlesztési célzattal. Az oktatasi célokat hallgatéi szamitdgé-
pekkel valosithatjuk meg.

F6bb eszkbzok:

FCM-22 Tomill 270 NCT négytengelyes CNC mar6 és meg-
munkalé kdzpont.

S280 NCT CNC eszterga-allomas.

Z Corporation Z Printer 310 Plus RPT 3D printer.

FESTO gyartdcella Mitsubishi robottal.

Proxxon BFW 40/E gravirozgép.

Denford CNC marogép.

EMCO Compact 5 CNC esztergagép.

13 db PC Keller SymPlus 4 szoftverrel.

TRIAC P

Feliiletfizikai és feliiletkémiai labor

Eszk6zdk:
o C+W korrdzios/sopermet kamra (tipus: SF/450CCT):

Sokodkamras vizsgalatokkal a fémek, mianyagok feliletére felvitt
bevonatok korroziéval szembeni ellenéllé képességének mértékét
allapithatjuk meg, azaz a bevonat élettartamat, pérusmentességét, |
kiilonbozé kézegeknek valo megfelelését, valamint adott kériime- =48 T
nyek esetén az alkalmazhatosagat. . 1

o Q-lab Xenon lampés dregbité kamra (tipus: Q-Sun Ce-1B/S):
A Q-SUN xenonos vizsgéld kamra az idéjéras karositd hatdsanak laboratériumi
eszkoze. Az anyagok relativ élettartam meghata-
rozasara hasznéalhato. A kamra néhany nap vagy
hét alatt képes elbidézni azokat a valtozasokat,
amelyek természetes korilmények kozott hona-
pokat vagy éveket igényelnének.

A vizsgalt kérosodasi folyamatok:

O kifakulas,

O porlas,

O repedezettség,

O torés,

O zavarosodas,

O hoélyagosodas,

O fénylo felllet fényesség-vesztése,
O szilardsagvesztés,

O ridegedés.

23




24

MUSZAKI SZOLGALTATASOK ES KUTATAS

o Elcometer 407 fényességméro:
A vizsgalati minta fellletérdl visszaverddd fényt, illetve a felllet allando fényerésségét képes meghatarozni,
mely minden alkalmazasi teruletre hasznalhatova teszi, mint pl. fényezett fém és mianyag feluletek, keramiak,
matt fellletek. A fényességet harom szogben képes mérni 20°, 60° és 85°-ban. ISO 2813 szerint haromgeo-
metrias kivitelben, 200 adatos memériaval, USB-kimenet az elemzések és eredmeények letoltésére, teljes
statisztikai elemzés a Novo-Soft szoftver segitségével.

Méréstartomany:

0-1000 GU (60°) altalanos fényi fellleteken hasznélhato;
0-2000 GU (20°) magasféenyii fellleteken biztosit megfelel6
mérést;

0-200 GU (85°) matt fellletekre idealis,

kompatibilis az 0sszes jelentds szabvannyal,

reprodukalasi pontossag: + 0,5 GU,

felbontas: 0,1 GU.

AkészUlék tartozéka a kalibralofényesség-etalon kalibracios bizonyitvannyal.

OO0OO0OO OO

o Elcometer SP 60 tipusu szinmérd készulék diffiz geometrias ISO 7724 szerint :
Anyagok fénykisugarzasanak eréssegét, oldatok toményseégét szinképelemzés utjan meré maszer.

A standard készlilék az alabbiakat tartalmazza:
O 1 db SP60 spektrofotométer,
@) 1 db kalibral6 etalon,
O + tartozékok.
O Pontossag (CIE Lab): készllékek kozott atlag Eab=0,4; max Eab=0,6.

Fébb paraméterek:
O fenyforrés: gaztoltési volfram lampa,
O mérési tartomany: 400-700 nm,
@) mérési idd: 2 sec.
O Motoros karcallosag vizsgalo késziilék.

Feluleti bevonatok, els6sorban festett vagy horganyzott feliletek tapadasallo-
sagat vizsgalo maszer. A vizsgalat soran a lemezszeri alkatrészek rogzitése utan
1 mm-es félgombfejl tivel a szabvany szerint el6irt, max. 60 mm-es hosszusagu
karcot huz a mintan és a keletkezett karc jellegébdl lehet kovetkeztetni a fellleti
bevonat minGségére.

@) ISO 1518 és EN 15523-12 szerint,
O 0-2000 g terhelés,
O 1 mm atmérgji volfram-karbid karcfej.

o Elcometer 1620 kézi vezérlési digitalis mélyhuzo készulék:
A készulék bevonatok mélyhuzasi tulajdonsagainak vizsgalatara szolgal, melyek
vastagsaga max. 1,2 mm. A fémlapot készllékbe helyezve egy 20 mm atméréji go-
lyéval csésze alaku benyomddast hozunk |étre. A bevonattal ellatott fellletet figyelve
a mélyhuzas megallithatd azon a ponton, amikor a repedések megjelennek.

@) ISO 1520 szerint dolgozik,

O nullézé lappal és nagyitoval felszerelt.
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Fébb paraméterek:
O maximum minta fémlap-szélesség: 100 mm,
O maximum fémlap-vastagsag: 1,2 mm.
O Elcometer 106 adhéziomérd készUlék.

o Az Elcometer 106 tapadasvizsgald készllék: Az alkalmazott bevonatok kétési szildrdsaganak vizsga-
latara szolgal. Sokféle bevonat vizsgalhatd, tobbek kozott festék, miianyag, porlasztott fém, epoxi, fa, furnér
és rétegelt lemezfan, fémen vagy mlianyagon. A berendezés a letépd modszert hasznélja a 20 mm atméréji
vizsgalo tliskével az alapanyagbdl leszakitando kis darab leszakitasahoz sziikséges erét méri, ezzel igazolja/

cafolja a mindségi eléirasoknak valé megfelelést.
O Leszakitd korongokkal,
O korvago késsel,
O ragasztoval,
O magneses levagoval felszerelt.

Mérési tartomany: 0-35 kg/cm? és 0-500 Ib/in2 (0-3,45 MPa)

Pontossag: a leolvasas + 10%-a

o Olympus 35 DL ultrahangos vastagsagméré:
A vastagsagmérd impulzus-visszaverédés technoldgiat hasznél az
anyagvastagsag méréséhez, amikor az anyag mindkét oldalahoz
val6 hozzéaférhetdség korlatozott. A 35DL vastagsagméré fajlalapu,
alfanumerikus adattaroléval, amely 2,25-30 MHz frekvenciaju jela-
talakitokat hasznél.
Legtdbb anyagcsaladra alkalmazhaté olyan esetben is, amikor a
mérendd felllet masik oldala nem megkdzelithetd.

fémek esetén 0,1-635 mm-es mérési tartomany,
maximalis felbontas: 0,001 mm,
frekvenciatartomany: 2,25-50 MHz,

0,001 mm-es felbontassal, mérés inchben és milli-

OXONOXOX®

méterben.

Alkalmas miianyag termékek, gépalkatrészek, turbinak, Uvegek, kera-
miak, szélerésitett anyagok, gumi, gorbllt fellletek (hajlitott lemezek kis
radiusszal) vastagsaganak mérésére.

® TESTO 206 pH- és hémérsékletmérd miiszer:

ATESTO 206 egy kézi mlszer, mely a pH és a hdmérséklet mérésére szol-
gal. A Testo 206 pH1 meriilészondaval — folyékony kozegek mérésére pl.
hitéanyag, galvan, chipsgyartas, festékek és lakkok, nyomdatermékek, ivo-
és szennyviz mérésére alkalmas.

o Mitutoyo SJ-201 fellleti érdességmérd készulék:

Kilonbozé feluleti mindségl megmunkalt (esztergalt, mart fémes) felilet,
fémes vagy nemfémes bevonattal ellatott alkatrész fellleti érdességének
meghatarozasara szolgald eszkoz.

o NSTRON 3366L1092 szakitogép:

mlanyagok esetén 0,08-635 mm-es mérési tartomany,
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A kétoszlopos, asztali telepitési vizsgalati berendezés szakitd és/vagy nyomas vizsgalatra alkalmas, 50 kN
terhelésigény alatt, vagyis elsésorban mianyagok, gumik vizsgalhatok vele.
o Elcometer 456 rétegvastagsag-méro:
Bevonatok, festékek, lakkok, rétegvastagsaganak meghatarozasa:
O méagnesezhetd tartalmu alapanyagokon I1SO 2178, ISO 2808, DIN 50981 szabvanynak
megfelelGen,
O nem magnesezheté alapanyagokon 1SO 2360, ISO 2808, DIN 50984 szabvanyok szerint.

FESTO Pneumatika és FESTO PLC labor

A laboratérium munkaéllomasain korszer( iranyitastechnikai és pneumatikai rendszerismeretek sajatit-
hatok el elméleti-, valamint gyakorlati foglalkozasok keretein bell. A hallgaték a gyakorlati foglalkozasok
alkalmaval megismerkedhetnek az iranyitastechnikai és pneumatikai elemekkel, azok alkalmazaséaval. Az
ipar altal diktalt kdvetelmények teljesitéséhez rendelkeziink MPS-alloméasokkal, melyek segitségével a hall-
gatoink dsszetett gyartorendszer felépitését, miikddését tanulmanyozhatjak,
programozhatjak.

Eszkdzok:

o 4 munkaallomasnyi pneumatikus eszkdzpark (PLC-vezérléssel),
® 5 modulos MPS allomas + ipari robot,

o 3 munkaallomasnyi hidraulikus eszkozpark (PLC-vezérléssel).

¥

Gépipari és szerkezetmérési labor

Alabor célja gépipari mliszaki mérések; hosszmérések, kitlizések; szerkezetvizsgalatok, probaterhelések;
rezgésvizsgalatok, optikai feszUlltségvizsgalatok elvégzése. A labor eszkdzei alkalmasak tovabba nyulasmé-
rés, erdmérés; hegesztési deformaciok és feszlltségek mérésére, mérési
adatok feldolgozasara.

Eszkdzok:

o Olympus Measuring Microscope STM6.
o Romer Stinger Il csuklokaros mérdgép.
o Microlaser 2000 3D scanenning head.
o Micro-Hite 3D koordinata mérdgép.
o Hottinger Baldwinn Messtechnic Spider8 méréerdsitd

és adatgydijto.

Gleeble 3800 Termomechanikus laboratérium

A Gleeble 3800 egy teljesen integralt, digitalis, zart szabalyozé rendszerekkel rendelkez6 termomechani-
kezelésére és anyagvizsgalatokra egyarant alkalmas. A berendezés két f0 része a termikus rendszer és a
mechanikai rendszer, melyeket a féegység és az ahhoz csatlakoztatott, a szlikséges vizsgalathoz célszeriien
valasztott MCU (MCU=Mobile Conversion Unit, azaz ,mobil atalakitd egység”) egylttese alkotja.
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A TERMIKUS RENDSZER MUSZAKI PARAMETEREI

O0O00O0 OO

Ft6rendszer tipusa: kdzvetlen ellenallasfités (Joule-ho).

Hémérséklet-szabalyozas: digitalis, zartkorl szabalyozas 16 bites A/D konverterrel és 16/32
bites DSP-vel.

Héelem-termoelem-par (E, K, R, S, B) vagy infravords pirométer.

Hémérséklettartomany: szobahémérséklettél 3000°C-ig.

Max. flitési sebesség: 10.000°C/s.

Felbontéas: 1°C.

Szabalyozés pontossaga: +1°C (allandosult allapotban).

A MECHANIKAI RENDSZER MUSZAKI PARAMETEREI

O Vizsgéldkeret: vizszintes, 2 db 099 mm-es oszloppal.

O Mechanikai rendszer: zartkord, hidraulikusszervo-szabalyozas + pneumatikus rendszer.

O Maximalis, statikus nyomo/huzd terhelés: 20t/10t.

O Alakitasi sebességtartomany: 0,01-2000 mm/s.

O Erémérés pontossaga: +1% (a teljes skalara vonatkoztatva).

O Erémérés felbontasa: +1kg (a teljes skalara vonatkoztatva).
ANYAGVIZSGALATOK

O Alakitas indukélta repedésterjedés vizsgélata tobbrétegii hegesztési varratokban

(SICO-teszt),

O novelt hdmérsékleti, egytengelyl nyomovizsgalatok,

O dilatométerrel végzett fazisatalakulasi vizsgalat,

O olvadékallapotbdl vald kristélyositas,

@) termikus ciklusok/hékezelés,

O feszlltség-relaxacios vizsgalat,

@) kuszastesztek,

O termomechanikus faraszté vizsgalatok,

O repedésérzékenység vizsgalata,

O novelt hdmérsékletli szakitévizsgalat.

TECHNOLOGIAI SZIMULACIOK

©)

OXONOXONOXOX®)

Hegesztett kotések héhatasdvezetének modellezése,

tobb technoldgiai folyamat egyidejii modellezése, sikbeli alakvaltozast létrehozo
nyomovizsgalat (Ford-préba),

kovacsolas, tobbtengelyl kovacsolas,

extrudalas,

folyamatos dntés,

ellenéllas-hegesztés szimulacioja,

folyamatos szalaglagyitas,

h6kezelési technoldgiak szimulacidja,

porkohaszat, szinterelés,
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O tobblépcsds meleghengerlés.

Hegeszté Képzo és Kutaté Bazis

Az oktatobazis és a laboratdriumi egyuttes olyan hegesztési képzé kozpont, amely lehet6vé teszi
kulonboz6 szintli szakemberek képzését, igy
hegeszt0 betanitott munkasok,
hegeszt6 szakmunkasok,
hegeszt6gép kezeldk,
hegeszté mesterek,
hegesztd technikusok,
hegesztd specialistak,
hegesztd technoldgusok,
hegesztdmérnokok képzését.

OXONONOXONOXOXE)

Az alapvetd 6mlesztd hegesztési eljarasokhoz 2x8 munkahelyes tanmihely all rendelkezésre:
O bevont elekirodas kézi ivhegesztésre és AWI-hegesztésre,
O fogydelekirodas, védégazos ivhegesztésekre.

A Hegeszt6 Bazishoz el6készité mihelyek és utdlagos kezelé mihelyek kapcsolddnak, ahol a hegesztés
el6készitési munkai és a varratok tisztitasa is elvégezheto.

Teljesen gépesitett hegesztések laboratérium

A laboratériumban talalhato technoldgiai robotéllomas, fedett ivii hegesztdgép. Lehetdség van felrakd he-
gesztések és egyéb technologiai kisérletek elvégzésére.

Sajtold hegesztési laboratérium

A laboratériumban talalhaté ellenallaspont- és dudor-hegesztégép, ellenallas tompahegeszté-gép, dorzs-
hegesztd gép.

_ A laboratérium egy olyan szegmensét mutatja be a

1 hegesztési eljarasoknak, amely a lemezalkatrészek ko-

téseinek lehetdségeit teremti meg, illetve a konstrukcios

egyszer(sitések sokasagat teszi lehetéve. Dorzshegesztd

gép kevés helyen van az orszagban. A laboratériumban

elhelyezett univerzalis gép, a hegesztési feladatok soka-
saganak elvégzésere alkalmas.

A laboratériumban elhelyezett szakitogéppel az elke-

szilt kotések gyorsan ellendrizheték, hegesztési techno-

l6giak sokasaga dolgozhatd ki és meghatérozhatok az
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Koérnyezetvédelmi, kémiai, h6- és aramlastani laboratérium

A laboratérium célja a Mérndki fizika, H6 és aramlastan, Kor-
nyezetvédelem és energiagazdalkodas, Kérnyezetgazdasagtan és : =
a Komyezetvédelmi szakiranyok oktatasanak kiszolgalasa, tovab- e
ba a tanszéki kornyezetvédelmi kutatasok tdmogatasa.

Eszk6zdk:

o Atom Abszorpciés Spektrométer, a Japan kor-
many ajandéka, 10 lampaval.

o Tisztaviz-el6allitd berendezés desztillacioval és/
vagy ioncseréldvel.

o Gazkromatograf elektronbefogasos, langionizacios és hdvezetés-méréses detektorral.

o Tomegspektrométeres gazkromatograf (GCMS) készUlék.

o Jar teszter.

o Teljes szerves széntartalom meghatarozasa.

o Frekvenciavaltos szivattyu vizsgélatara alkalmas készilék.

o Ultrahangos moso berendezés.

o Spektrofotométeres vizvizsgald. berendezés.

o Szaritokemence 800°C.

o RION zajmérd berendezés.

o KOI méréberendezés.

o Porkoncentracié méré.

o pH-mérd, vizmérd berendezés.

o Kisérleti szennyvizkezeld rendszer (elsésorban bioldgiai szennyvizkezelési folyamatok
vizsgalatara).

o FTIR-késziilék (els6sorban két kiilonbdzd atombdl &llé — valamint tébbatomos — gazok kon-

Iy

Magyar Akusztikai és Ipari Diagnosztikai (MAID) labor

Roncsolas- és beavatkozasmentes, anyag- és berendezés vizsga-
16 laboratdrium.

Eszkbzok:

o Akusztikus Emisszios mérégép (gyartd Geréb és
Tarsa — Sensophone):
Ipari kivitel(, robosztus mérdgép, amely képes
érzékelni, rogziteni és feldolgozni az anyagban

terhelés hatasara létrejove ultrahang-tartomanyban lévé
akusztikus zorejeket.

o Kézi ultrahangos hibakeres6 készllék: OLYMPUS - Epoch 1000
‘ avamanvac-ac fa=zl azAralt maracalkh
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Kézi ultrahangos hibakeres6 késztlék:
OLYMPUS - Epoch LTC
@) Digitalis miikdés:
e numerikusan allithaté mérési tarto-
many, erésités, riasztasi kapu,
e hanguttavolsag és trigonometrikus
paraméterek kijelzése,
e elmenthetd kalibracios paraméterek.
Beépitett DAC- és AVG-modszerek

o

o Hdékamera: Thermo — PRO TP8S

Jellemz0 paraméterek:

O Detektor: Hltésmentes Vanadium Oxid Microbo-
lometer.

Infravords tartomany: hosszu hullamhossz
(8 um-14 um).

O Képfelbontas: 384x288.

O Hémérsékletmérési tartomany: -20-800°C
(opcionélisan 2000°C -ig).

O Geometriai felbontas: 1,5 mrad

O Termikus érzékenység: 0,08°C (=80mK).

O Abszollt pontossag: + 2°C .

O Gyorskamera: Olympus i-SPEED 3.

O Képrogzitési sebesség: 1-150 000 frame per
secundum (2000 fps-ig garantélja a maximalis
1280x1024 képfelbontast).

O Expozicids id6: akar 1 ps.

O Ipari videdendoszkép: Olympus -IPLEX LX/LT:

O Képcsd: 3,5 m hosszu, 4 és 6 mm atmérbkkel.

O Orvényaramu hibakeresé késziilék: OLYMPUS
—-OmniScan MX.

O Erintésmentes rezgésmérd: Briiel&Kjaers—
Ometron VH-1000-D.

O 3 tengelyes vizsgaldfej-mozgatd készulék.

O Nagy teljesitmény( ultrahangos pulzer.

O Digitalis oszcilloszkdp.

O DC-tapegységek.

O Labor tapegység.
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Metallografiai laboratérium

A metallogréfiai labor berendezéseivel a megrendelé kivanalmai szerint roncsolasos anyagvizsgalatot, il-
letve ahhoz szikséges mintael6készitést lehet végezni. A laboratériumban automata vizes- és szérazcsiszolo,
valamint polirozd berendezések vannak, melyekkel karcmentes mintaelékészités lehetséges, tovabba a Zeiss
optikaval rendelkezé fénymikroszkdpok segitségével a vizsgalati minta (fémek és kiildnbdzd fémotvozetek)
szdvetszerkezetének jellemzésére nyilik lehetdség. Emellett a vizsgalati minta szilardsagi jellemzdi kozll a

,

keménység

Minta-el6készités eszkozei:

o Simplimet 1000 automatikus meleg beagyazo6-gép.
o Buehler Ecomet 250 Pro csiszol6 polirozé.

Fémek és fémotvozetek szdvetszerkezet-vizsgalatdhoz sziikséges probadarabok — vizsgalatot megel6zé
— elékészitését teszi lehetdvé. Egytarcsas, egyszerre hat darab minta csiszolasa/polirozésa végezhetd; auto-
mata Primet Pro polirozé szuszpenzi6-adagol6 tartozik hozza.

o Buehler Alfa & Beta kézi kéttarcsas csiszolo-polirozé berendezés.
o Struers LaboPol-5 kézi vizes csiszologép.

Szbvetszerkezet-vizsgalat eszkbzei:

o Zeiss Axio Imager.A2m optikai mikroszkdp.
o Zeiss Axio Observer.Z1m optikai mikroszkép.

Tombi — fényt at nem ereszté — anyagok, elsésorban fémek és fémotvozetek szovetszerkezetének vizsga-




MUSZAKI SZOLGALTATASOK ES KUTATAS

latéra szolgal, de méas - fellileti bevonattal ellatott — alkatré-
szek keresztmetszeti csiszolatain is végezhetd rétegvastag-
sag-mérés.

Szovetképek készithetdk:

O 25X,50X,100X,200X, 500X és 1000X nagyitasban,

> > @) vilagos latéter(, sotét latoteri képalkotas,
I O polarizalt fényben készithetd szbvetképek,
a&a O interferencia-kontraszt alkalmazhato,
O mérések végezhetdk: szemcseméret- és eloszlas-

meghatarozas, rétegvastagsag-mérés
(fellleti bevonattal ellatott alkatrészek keresztmet-
szeti csiszolatain).

o Wolpert 401 MVD mikro-keménységméré berendezés:

Fémek, fémdtvozetek, valamint ezek kisebb szerkezeti egységeinek, szvetelemeinek, fazisainak kemény-
ségmérésére alkalmas berendezés, mely egy 136°-0s gyémantgula szurészerszammal rendelkezik, s igy
Vickers-keménységmeérést tesz lehetévé, mind mikro-, mind makroterhelés (alkalmazhaté terhelés: 0,01-1
kN) mellett.

o Optilia OP-019 158 hordozhat6 video-mikroszkdp:
Elektronikai alkatrészek (BGA) forraszkotésének megfelel6ségét vizsgald (repedések, szennyezddések
kimutatasa) hordozhatd mikroszkop, mely j6 felbontaséanak kdszonhetéen éles képeket készit a vizsgalati
teriletekrdl akar 50 um-nél kisebb alkatrészek esetén is.

Mikrobioldgiai laboratérium

A laboratérium célja kilénbdzd kdrnyezeti mintékban (levegd, viz, talaj, hulladékok, gyartasi anyagok,
melléktermékek stb.) eléforduld mikroorganizmusok (baktériumok és mikroszkopikus gombéak) mennyiségi,
illetve minGségi el6fordulasanak tesztelése klasszikus mikrobioldgiai médszerekkel.

Alkalmas a kornyezetszennyez6 anyagok (pl. jegmentesiték, nehézfémek, hajté- és vivéanyagok) €lélé-
nyekre gyakorolt hatasanak vizsgélatara, szabvanyositott modszerekkel. Alkalmas tovabba dsszefliggések
keresésére a leveg6-szennyezettség merteke ésa taIaJ(V|z) szennyezes kézott rovid- és tartamhatasban.

Feladatunk Dunaujvaros korn N o k|
g6- és talajszennyezettség alaku . :
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o
o
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UV-Vis spektrométer: bioldgiai és egyéb mintak optikai ateresztéképességének vizsgalata-
ra alkalmas a lathato és a kozeli ultraibolya tartomanyban.

Termosztat, inkubator: kdrnyezeti mintak és az azokbol feltart mikroorganizmusok tenyész-
tésére alkalmas széles hémérséklet-tartomanyban (-10 és +60 °C kozott) levegébél, vizbdl,
felszini és mélységi talajokbol.

Sterilkamra: Kulénbdz6 bioldgiai folyamatok, anyagok steril kériilmények kdzétt vald kezelé-
sére, a kilonboz6 szélesztésre vard baktériumok, gombak szélesztésére hasznalatos be-
rendezés, laminaris fllke. Alkalmas akar patogén (névényi, allati, human) kérokozdkkal
torténd biztonsagos munkavégzésre.

Gézsterilizator: Bioldgiai objektumok kezelésre hasznalatos anyagok és eszkdzok steriliza-
lasara vald, a levegbnél nagyobb nyomasu vizgézzel vald kezeléssel. Alkalmas a kornyezeti
mintak mikrobamentes steril kontrolljainak eléallitdsara, valamint a kitenyésztésekhez és a
steril mikrobioldgiai munkakhoz szelektiv taptalajok, eszkdzok eléallitasara.

Rézokészilék: Biologiai mintak szuszpendalddasat segiti eld. Kilonbdzéképpen feltart
kérnyezeti mintak inkubalasara alkalmas, illetve izolalt mikroorganizmusok folyékony taptala-
jokban térténd razatasos felszaporitasara.

Centrifuga: kilonféle biologiai keverékek slirliség szerinti szétvalasztasat végzi.

SKF laboratérium

A laborban végrehajthaté miveletek:
o Csapagyszerelés (mechanikus, hidraulikus, termikus).
o Rezgésmérés.

Eszkbzok:

hidraulikus és kézi miikod-
tetés(i csapagyszereld
szerszamkészlet,
csapagyelémelegitd beren-
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Elektronikai gyartastechnolégia labor (UJ)

A labor felszerelése lehetévé teszi elektronikai panelek gyartg
0603-as alkatrész és 0.5mm IC mérettél. A labor korlatozottan BG
a disszipativ asztalboritas, tarolok és személyi védelmi megoldas

Eszk6zok:

IR reflow kemence: eC-Reflow mate v4.
Manualis stencil printer: eC-Stencil mate.
Manualis pick and place beliltetd: eC-placer.
Kézi forraszto és kiforrasztd allomas.
Asztali multiméter: GW Instek GDM-8341.
ESD védett kdrnyezet.
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INFORMATIKAI SZOLGALTATASOK ES KUTATAS

Hallgatéi kutaté laboratérium (UJ)

A lenti 4 eszkdz beszerzésével az Informatikai Intézet Uj demonstracidkkal tud megjelenni és részt ven-
ni a ,beiskoldzasi kampany” egyes kilsés helyszinein, valamint a Dunaujvarosi Egyetemen tartott nyilvanos
eseményeken (pl. Palyavalasztasi Nap, Kutatok éjszakéja). Azt varjuk, hogy ezen eszkdzok felhasznalasaval
Uj, latvanyos bemutatokat tudunk tartani, melyek kiemelik egyetemiinket a tobbi felsoktatasi intézményhez
képest, tovabba eredményesen orientaljak a kdzépiskolasokat Ugy, hogy a Dunaujvarosi Egyetem valamely
képzését fogjak megjeldini és torekedni fognak az egyetemre felvételt nyerni. A bemutatékkal megcélzott kor-
osztaly: kozépiskolasok, illetve sziilék.

o 3D szkenner, Sense 3D.

o Virtualis valésag szemiveg, Oculus GO.
o Dron, Dji Mavic2 + Fly more kit.

o 3D-nyomtatd: Wanhao Duplicator i3.
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MEDIA- ES KOMMUNIKACIO-SZOLGALTATASOK ES KUTATAS

Szakmaddszertani laboratérium

A labor kialakitdsanak célja, hogy az elkésziilt anyagokat bemutassuk, értékeljik. A bemutatas eszkgzei-
nek széles skalaja all rendelkezésre a hatulrdl vetitett interaktiv tablatdl, az érintéképernyds sza-
mitégépeken at, az ,okostelefonig”. A mobil butorzat és eszkdzrendszer
lehetévé teszi barmilyen bemutaté vagy képzés lebonyolitasat, akar tébb
helyszinen is (videokonferencia).

TV studio

A televiziostudio f6 felhasznélasi terilete az oktatas, a hallgatdk ma-
gas szinvonalu gyakorlati képzése. Kivalo lehetéséget és professzionalis
helyszint nyujt elsésorban a felséoktatasi szakképzésben — Televiziés
musorkészitd, ill. a Kommunikacié és média —, valamint a Kommunikéa-
cio- és médiatudomany BA képzésben részt vevo hallgatok tanulmanyai,
munkalatai szamara. A TV studidban elsajatithatjak a televiziozas, illetve
a rovidfilmkészités fortélyait, munkafolyamatait, a berendezések miiko-
désének és miikodtetésének szabalyrendszerét. Televiziés produkcidk
esetén a vezérldszobabol iranyithatd a studiotérben zajlo felvétel, mely-
nek impozans mérete egészen kivételesnek mondhatoé.

A mintegy 200 m? alapteriiletli, nagy belmagassaggal rendelkez sti-
di6 technikai hattere professzionalis:

o négykameras felvételi rendszer, digitalis videomixer pulttal és
igogeéppel,
@ professzionalis vilagitasi rendszer, 30
db allithatd és vezérelhe-
t6 vilagitotesttel,
@ nagyméretli greenbox vaszon és egy
vetitévaszon, sugogép.

A felvételek rogzitése két nagy teljesitményli munkaéllomason torténhet a
vilaghir( AVID Media Composer editalo szoftver segitségével, mely az utdmun-
kalatokra vonatkozo igényeket is kielégiti. A studié alkalmas szdmos televizios
msortipus, valamint rovidfilm felvételére, kilonds tekintettel a videoklipekre,
referenciafilmekre, metedra, hiradora, reklamfilmekre és interjukra. Alapteriile-
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F6bb eszkdzok:

studidkamerak: 3 db Blackmagic Studio Camera (talkback,

tally, 10” color viewfinder, HD broadcast),

riporterkamerak:

SONY PMW300, SONY PXW 400,

sugogeép + szoftver,

studiévilagitasi eszkozok:

DeSisti, Balogh lampatestek, Smartfade fénypult,

hangpult: Yamaha 32 csatorna,

mikrofonok: AKG, Electrovoice, Sennheiser (vezetékes és wireless),

rogzité eszkdzok: AVID Media Composer, ATEM Production Studio — Blackmagic Design,
utomunka eszkdzok: AVID Media Composer,

ATEM Production Studio 4K - Blackmagic Design rendszer (video switch, videohub),
Manfrotto és Sachtler stativok + dolly,

2 db Panasonic Viera 126 cm LED TV.

s

vabba barmilyen médiara kozvetlenl konvertalhatoak. Vagyis bemenetét képezik az internetes videoknak, a
DVD- és Blu-ray lemezeknek, multimédias anyagoknak és a mobiltechnolégia eszkozeit is képesek kiszolgalni.
Alkalmasak feladatspecifikus, biztonsagos, veszteségmentes munkavégzesre.
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KIEMELKEDO KOMPETENCIAINK ES FRISSEN BESZERZETT ESZKOZEINK

Meleghengerléssel és hdkezeléssel 6sszefliggé kompetenciaink:

Elémelegités fizikai szimulacioja kozvetlendl a képlékenyalakitas elétt.

Tobblépéses, ndvelt hémérsékletli képlékenyalakitas fizikai szimulacidja: ékbenyomad
probaval akar €=(2-2,3) egyenértéki képlékeny alakvaltozas elérhetd.

Akivant héprofilnak megfeleld, szabalyozott hémérsékletvezetés, szurasonként az eléirt
alakvaltozasi mérték, -sebesség és koziddk biztositasa.

NS

Brazing
gyartastechnologia
fejlesztése

Hokezelés Uj étvozetek
CHT (folyamatos) fejlesztése

Magas Mg-s Képlékeny alakvaltozas
: : modellezése a szUrastervek
fejlesztése optimalizalasanak érdekében

Tobbtengelyli kovacsolassal kapcsolatos kompetenciaink:

o Elémelegités fizikai szimulacioja kozvetlendl a képlékenyalakitas elétt.

o Tobblépéses, akar ndvelt hdmérsékletd, kétirdnyu intenziv képlékenyalakitas.

o Akar € = 20-25 nagysagrend( halmozott egyenértéki képlékeny alakvaltozas érhet6 el, a
kivant héprofilnak megfeleld, szabalyozott hémérsékletvezetés.

o Kidolgozott mechanikai modell a folyasgdrbék szamitdsahoz — az alakitési szilardsag
ciklikus valtozasa — stabilizalodé szerszam-igénybevétel.

o UFG-struktura, 1um alatti szemcseméret —

novekvé szilardsag, ,j6” alakithatdsag.

Ontéshez kapcsolédo kristalyositasi vizsgalatok:

o Olvasztas és kristalyositas ,mlszerezett”
kérlimények kozott.

o Alakithatésagi vizsgalatok a dermedési folya-
mat alatt (pl. NDT vagy NST hémérséklet
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meghatarozasa).

Anyagkarosodas, élettartambecslés

[ ) Termomechanikus farasztas: eszkoz, értékelési modszer.
o Faradas-kinetika (diszlokacié szerkezetvaltozasa).

o EVO MA 15 pasztazo elektronmikroszkdp:

Fémek, polimerek, keramiak szovetszerkezetének meghatarozasara szolgal: 5 detektorral rendelkezik,
melyek teljes korli dsszetétel-, kristalytani orientacio- és fazismeghatarozast tesz lehetévé.

Szekunder elektron-detektor (SE) — topografia.

Visszaszort elektron-detektor (BSE) — rendszamérzékeny felvétel.
Valtoztathaté nyomasu tzemmaddban miikodd SE-detektor, mianyagok,
keramiak vizsgalata (VPSE).

Elektron visszaszért diffrakcio (EBSD).

Szemcseszerkezet-, szemcseorientacié-meghatarozas, ujrakristalyosodas,
iranyitott szerkezet, polusabra-készités, szemcseorientacios-térkép-készites.
~ W | =l

e L

O 00 000

3

BARRRRARY|

SE detektor

N

EBSD detektor

€' Flash
p———

Motorizalt targyasztal
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A PAKSI KOMPETENCIA ES KUTATOKOZPONT ESZKOZEI

Hedgeszté miihely

Kimeneti aramerdsség

5-180 A (tartomanyban)

Tapfesziiltség

110-230 V (tartomanyban)

Védettségi fokozat

IP11-1P12

Programozasi lehetéség

4 szempont szerint, kézi, 99 szektor

Csatlakozasi lehetdség

min. 4 db USB-csatlakozas, billentyiizet, kiilsé nyomtatd, HDMI

Bekapcsolasi idd

60%-on min. 150 A

Kompatibilitas

Jelen eljaras 1. részében megajanlott eszkdzok csatlakoztatasi

lehetdsége
Vezérlés Egygomb
Nyelv magyar
Védbgéaz digitalis, programozhaté mennyiség, atfolyas-felugyelet,
Szabélyzasi lehetbség hideghuzal
Nyomtatasi lehetdség igen

Monitor, kijelzé

szines, érintd

Rotorfelligyelet

nyomatékfeligyelet

Aramer6sség-valtozasi sebesség

szektorok kozott valtoztathatd

Adattarolas

min. 4000 hegesztési program

Hités

vizh(ités, hiitéviz-felligyelet

Hasznalati Utmutaté

magyar nyelvii




KIEMELKEDO KOMPETENCIAINK ES FRISSEN BESZERZETT ESZKOZEINK

o Plazmavagé berendezés:

Végdvastagséag min. 20 mm
Vagosebesséeg 0-300 mm/min
Kimeneti dramerdsség 50-100 A (tartomanyban)
Géazfelhasznalas levegd
Gaznyomas 4-10 bar (tartomanyban)
Munkakabel min. 4 m

gépi, min. 5m
Vagbpisztoly

tartozék langvago fej
J Sebesség 10-2400 mm/min (tartomanyban)

Motor 24 V DC, kddold elektronikus vezérléssel
Alkalmazhatésag lang és plazma
Palyavezetés sin, min. 1,8 m
Monitor, kijelzb digitalis kijelzd
Varakozasi id6 az ivgyujtashoz 0,0-10,0 s (tartomanyban)
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Ri

Instron MPX sorozatu ingas utémii

450MPX ingés utémd, kapacitas max. 450J

Alkalmas Charpy és Izod Utévizsgalatok végzésére.

A vizsgéalat végén automatikus kalapacs-visszatérités, motoros meghajtassal.

Elektromagneses fék és tengelykapcsold vezérlés.

Alkalmas ASTM E23, ISO 148-2, GOST 10708-82 és GOST 9454-78 szabvanyok

szerinti vizsgalatok végrehajtasara.

Kettds biztonsagi mechanizmus az utbkalapacs reteszelésére az inditasi pozicioban, amely
Miiszerezett megakadalyozza a véletlenszer(i vizsgalatinditast és a kalapacs véletlenszeri elengedéseét.
vizsgalatok- | A teljes vizsgaltér burkolattal van elzarva és az ajtokon (3 db) interlock kapcsolok vannak fel-

hoz

szerelve: ez megakadalyozza a kalapacs véletlenszer( inditasat es a kalapacs mozgasat amikor
barmelyik ajté nyitva van.
Kialakitasa lehet6vé teszi barmely Dynatup Impulse hardver hasznalatéat.

PC-alapu digitalis kijelzés, amely USB porton keresztiil csatlakozik
— Halozati feszilltség: 208/230V$1096, 1Ph, 50/60 Hz, 15 Amper
Berendezés méretei: (szélesség x mélység x magassag)
2200x1117 x2090 mm

Nett6 tomeg: 821 kg

Eurdpai tapkabel: CE-és-230V

Magyar nyelvi opcid

Szoftver nem

Bluehill Impact szoftver, PC alapu Utémunka-kijelzéshez.

Automatizalja a Charpy/lzod vizsgalatot az INSTRON Bluehill platformmal.

Akijelz6 fébb funkcidi:

— Az (tbmunka analdg- és digitalis kijelzése, modern megjelenésli kijelzén keresztill.
— El6re megirt vizsgalatimodszer-fajlok az ASTM E23 és 150148 szabvany szerint.

A professzionalis megjelenés garantalt a Bluehill egyedilallo jegyzékdnyv generald funkcioja-

mliszerezett , o _ . . B
vizsgalatok- val, mely kivételes flexibilitast biztosit az egyedi elvarasoknak megfeleld jegyz6konyvsablonok
hoz szerkesztéséhez. A jegyzékonyv sablonok vizsgalati mddszerekhez csatolhatdak, melynek

kdszOnhetben a vizsgalati eredmények professzionalis megjelenési exportalasat és e-mailen
val6 tovabbitasat teszi lehetdvé a program. A jegyz6kdnyvek lementhetéek HTML-, Word- vagy
Pdf-formatumban is.
Hardveres kiegészitdok .MPX-Sorozathoz, a Fracta PC alapu Gtémunka megjelenitéshez.
Tartalma: nagy pontossagu szogjeladd enkdder a kalapacs szogének pontos mérése érdekében
valamennyi Uj MPX-V2 Sorozatd Gtém(ihéz.

Szamitogép | Dell szamitdgép Intel Core i7 Processzorral

Miszerezett | \\iszerezett Charpy Git6él, 2 mm radiusz, ISO 148 szabvany szerinti vizsgalathoz.

utoel, amely | 5).1 5).1M és MPX sorozatd ingés iitémiivekhez.

nNem MUSZe- | ¢4\ ozott igénybevételekhez méretezett valtozat.

rezett vizs-

galatokhoz is
hasznalhato

Tartalmazza a kdzvetett és kozvetlen kalibraciot.
89 kN kapacitas.
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Buehler Wilson UH4750S
Univerzalis keménységméré
kesziilék

Univerzalis keménységméré UH4750 - terheléstartomany 3 és
750kgf kdzott.

Alkalmas ISO és ASTM keménységmérési standardek alapjan
Vickers-, Knoop-, Rockwell-, Szuper Rockwell- és Brinell mé-
rési metodusokra.

ISO 6506-1, 1ISO 6507-1, ISO 6508-1, ISO 4545-1, ASTM E10,
ASTM E18, ASTM E92, ASTM E384

Muanyagvizsgalat ISO 2039-1 & ISO 2039-2 szerint.

Rockwell Carbon Testing to DIN 51917.

Brinell Depth Testing (non-standardized) HBW-T.

DiaMet™ Hardness Control Workstation PC tartozék.

DiaMet Software: Gyors autofokusz és automata kiértékelés.

A DiaMet szoftver folyamatosan figyeli az ellenérzések rend-
szerességét ISO és ASTM szerint.

24 monitor.

8 pozicids motoros revolverfej.

Nagyméret(i mintaasztal T-hornyokkal.

Motoros és kézi mintamozgatas Z iranyban.

Méretek (L x W x H): 704 mm (28 in) x 534 mm (21 in)
x 995 mm (39.2 In).

Suly 300 kgf.

Aramellatas 110-240V / 50-60Hz.

80 mm atm. ull6 alaptartozék.

Behatolotestek

Brinell 2.5 mm behatolétest.

Vickers behatolotest.

Rockwell gyémant behatoldtest.

10X Long Working Distance optika.
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A berendezés rendelkezik CE mindsitéssel, megfelel
a vonatkozo Eurdpai Unios szabalyoknak és iranyelveknek.

Buehler Wilson VH3100S
Automatic Vickers Kemény-
ségméro — Alap késziilék.

Megfelel az ISO 6507, 9385, 4546 és ASTM E384, E92 szabvanyok
eléirasainak.

Load range: HV0.01 - HV0.05 - HV0.1 - HV0.2 - HV0.3 - HV0.5 - HV1 -
HV2 - HV3 - HV5 - HV10

HK 0.01 - HK0.05 - HK0.1 HKO0.2 - HK0.3 - HK0.5 - HK1
HBW 1/1; HBW 1/1.25; HBW 1/ 2.5; HBW 1/5; HBW 1/10.

Zart hurkos erémérd cellas terhel6rendszer.

Motoros terhelésatadas.

1 behatolotest hely.

2 objektiv hely.

Integralt SMP kamera digitalis zoommal.

Motoros keménységmérd fej, mely ltkdzésvedelemmel.

LED megvilagitas 11 év élettartammal.

Tapfesziltség 220 / 230V, 50Hz - Méretek 340mm x 600mm x 832mm
(W x D x H) - Suly 37.5kg.

DiaMet full automata szoft-
vercsomag PC-vel egyiitt.

Automata fokusz és megvilagitas-vezeérles.

Lenyomatelemzés automatizalt.

Lenyomati mintaszerkesztd.

Automatikus terhelésvaltas egy sorozaton belll is.

Sorozatmérés, sorozat mintazatanak mentése — gyors vizsgalati para-
méterezést biztosit.

Tobb mérési sorozat futtatdsa egymas utan.

JegyzOkonyv-készités akar beépitett sablonokkal is és a mérési adatok
mentése.

K1C torési szivossag modul kerdmiak torési szivossdganak méréséhez
— Szkennelési modul.

— Konvertélas.

— Automatikus fellleti érdességkorrektura.

— Tlréshatarok beallitasanak lehetdsége.

— Statisztika funkcio.

24” FullHD monitor

Nagysebességii automata
motoros XY mintaasztal

Minta maximalis sulya: 120 kg.

Munkatér mélysége: 347 mm.

Vizsgalati tér magassaga: 155mm.
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o Equotip 550 hordozhato Leeb

keménvséaméra (dinamikiis) -

Lépésenkeént ellendrzés, amely megfelel az ISO 16859 és ASTM A956 szabvanyoknak.
Létre lehet hozni konverzios gorbéket, ezek mddosithatdk is a felhasznalo igényei
szerint.
Proceq Equotip Egyedi mérési jegyz6konyvek létrehozasa lehetseges.
550 hordozhatd | 5 iy matikus konverzio minden kézos keménységi skalarol (HV, HB, HRC, HRB, HRA,
keménységmérd HS, Rm).
Rendkivil pontos £ 4 HL (0,5%, 800 HL), automatikus korrekci6 a behatolas iranyara.
Széles mérési tartomany, tobb fajta mérd szonda és tarté gydird.
Kemeénységellendrzé etalonok széles valasztéka all rendelkezeésre.
7" atmérdjl szines kijelzo.
Mérete: 250 x 162 x 62 mm.
Mikodési id6: > 8 dra.
" 2 jatékmentes recirkulacios golydsorso.
I AC szervé motor.
5 Fmax. 100 kN
I Merevség. minimum 100 kN/mm
§ Vizsgalati tér szélesség: min. 400 mm
= | Madmals munkater magassag eszkO- | . 4500
z0k, adapterek és erémérd cella nélkul:
Keresztfej sebesség tartomanya (teljes .
Sebességtarto- terhelés e#) g ya (tel min. 0,0005-400 mm/perc
many '
Visszatérési sebesség. min. 400 mm/perc
Szabvanyok-
nak valo ISO, ASTM, DIN szabvanyok.
megfelelés a
vizsgalatokra
vonatkozdan
.. .. | Kalibracios tanusitvany /kalibracio elle-
Kalibracid . ) .
nérzése belizemeléskor.
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Kalibracio

Kalibraciés tanusitvany/kalibracié elle-
nérzése belizemeléskor.

Erémérd cella

R tipusu eréméré cella.

Mérési tartomany.

Minimum 100 kN hizas/nyomas

Max. lizemelési ero.

130%.

Statikus oldalso erd limit.

Maximum 50%.

DIN EN ISO 7500-1 szabvany szerinti
osztalypontossag.

Legalabb 1-es osztalypontossag vagy
jobb.

IP védettsegi kod.

Legalabb IP 65.

Erémérési tartomany.

A névleges erd 0,2-100%-a.

Ekes befogofej 100 kN és hozza tartozd
befogd pofa

Vizsgalat jellege. Univerzalis.
Kapacitéas/terhelés iranya. Maximum 100 kN/huzas.
Homérseklet tartomany. Szobahdmérséklet.

Minta méretei/ jellemzdi.

Sik minta vastagsag 0-35 mm, hengeres
minta atméré 5-35 mm.

Szélesség legfeljebb 60 mm.

Minta anyaga.

Fémes és nemfémes anyagok, mianyag.

Minta geometrigja.

Lemezanyagok, rudak, profilok, szalagok.

Befogd pofa ékes befogdfejhez.

Sik mintak: minimum 1,5 mm profil, kbr
alaku befogasi felllet: minimum @ 50
mm, minta vastagsaga 0-15 mm.

Nagy munkatavolsagu extenzométer
kdzpontositott tartdallvannyal

A kezdeti pozicio bedllitasa (alsé mérékar
pozicidja), a jeltév felvétele és a mérdka-
rok nyitasa zarasa manualisan mikaodik
az operator altal.

1-es osztaly 10 mm munkatavolsag utan

Oszidlypontosség. DIN EN ISO 9513 szerint.
Mozgastartomany. Min. 1000 mm.
Felbontas. Min. 10 pm.
. 10/20/25/50/75/80/100 mm (manuélis
Jeltav. beallitds).
Hengeres minta. 0-9 mm.
Sik minta vastagsaga. 0-9 mm.
Sik minta szélessége. 0-30 mm.
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)
iz Osztalypontossag. 1 EN ISO 9513 szerint.
N
c N
% £ Mérési tartomany. Min. 4 mm.

1]
= *g Kijelzési hibahatar (olvasasi). Min. 0.2 %.
£ @ Teljes skala hibahatar. Max. 0.05 %
£ g |Kielzési hiba. Max. 0.6 um..
8 | Miksdési erd. Minimum 4 N.
Z % Mintaatmérd (hengeres minta). 4-25 mm.
g Mintavastagsag (sik minta). 0.4-20 mm.
©
= Mintaszélesség (sik minta). 4-25 mm.

Alkalmas lengb (egy cikluson belili huzé- és nyomo) igénybe-
vételre a teljes kapacitastartomanyban.

Leiras Rendelkezik a terhelSkeretre szerelt vezériGpanellel, gyorspo-
zicionalo és finompozicionaldé gombokkal a probatest egysze-
ri befogasa érdekében.
. Min. £250 kN kapacitasu, végtelen kifaradasi élettartamra
TerhelGkeret. .
méretezett.
. Hidraulikus munkahengerekkel mozgathato és hidraulikusan
Mozgatas.

rogzitheto felsé keresztfejjel.

A terhel6keret axialis
merevsége.

Min. 500 kN/mm.

TerhelOkeret egytenge-
lylisége.

ASTM E1012-14 szabvany el6irasainak megfeleljen.

Oszlopok kozotti tavol-
sag.

Min. 660 mm.

A vizsgalotér fuggble-
ges irdnyu mérete (er6-
mérd cella és befogdk
nelkl).

Min. 1900 mm.

Rendszer elmozdula-
sa 125 kN rugalmas
terhelés és 30 Hz frek-
vencia esetén.

+0.25 mm.

Poziciomérés pontos-
saga.

min. £0.05 %-a vagy £0.01 mm, vagy a
telies mérési tartomany
+0,2%-a, amelyik a nagyobb.
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Nyulasmérés pontossaga.

ISO 9513 szabvany szerinti 0.5 osztalypontossag, ASTM E 83 Class B1,
B2, C, D, EN 10002-4 Class 0.5, 1, 2 és JIS7741 Grade 0.5, 1, 2 vagy
annal jobb.

A pontosséag legyen jobb, mint a mért alakvéltozas +0.25 %-a+ az ex-
tenzométer pontossaga, vagy az extenzométer méréstartomanyanak
+0.005 %-a, amelyik a nagyobb.

Munkahenger
Leiras Hidrosztatikus csapagyazasu axialis munkahenger, LVDT Utmérével.
Kapacitas. Min. £250 kN.
Dugattyu Idkethossza. Min. 150 mm (£75 mm).
Munkahenger elhelyezése. Mozgathato fels6keresztfején.
Erémérécella
o +250 kN kapacitasu, faraszto igénybevételre, végtelen kifaradasi
Kapacitas. . . -
élettartamra méretezett konstrukcio.
Elhelyezés. Eréméré cella a berendezés also keresztfejére legyen rogzitve.
Leolvasott érték £0,5%-a vagy a végkitérés £0,002%-a (amelyik a na-
Pontossag. gyobb), amely az erémerd cella névleges kapacitasanak legalabb a
1-100% tartomanyaban legyen garantalt.
o ISO 7500-1 szabvany 0.5-es osztalypontossag kovetelményeinek
Kalibralas.

megfelel6en.

Dinamikus hatasok automati-
kus kompenzacidja.

Eréméré cellaba beépitett gyorsulasmérd segitségével.
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Roncsolasmentes Anyagvizsgalati Laboratérium

o Réntgen sugarzé (1 db): 300D /1200

___SMART

EVO

Kivitel jellege, tipusa. Ipari kivitel, hordozhato.
Behatolasi mélység. 65 mm acélban, vagy nagyobb.
Feszultségtartomany. 10-300 kV.
Aramtartomany. 0,5-6 mA vagy nagyobb.
Fokuszpont névleges mérete. | Max. 1 mm (EN 12543).
Sugarzasi szog tartomany. Min. 30° x 60°.
Huités. Léghlités.
Védettség. IP65.
Vezérlbegység. Digitalis.
Tapellatas. 160 V- 253 V AC, 50/60 Hz.
360°-ban forgathat allvany. Igen.

o Flat panel:
Pixelméret. 140 mikron vagy kisebb.

Detektor aktiv teriiletének
mérete.

14x17" (350x420 mm).

Védettség. Min. IP57.
Uzernele& hémérséklet-tar- 20°C . +50°C kiszitt
tomany.

Utésallo kivitel.

lgen.

Kommunikacio.

Vezeték nélkili (Wifi-kapcsolat) max. 100 m-ig.

Tanusitvanyok.

Az érvényes ISO és ASTM szabvanyoknak val6
megfeleldség.
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Penetracios vizsgalé eszk6zok

Ultrahangos vizsgalo eszk6zdk:

Fazisvezérelt ultrahangos berendezés
Sugarzasi dozismérd miiszerek

GEPMUHELY

o 5 TENGELYES CNC MAROGEP

®  HAJTOTTSZERSZAMOS FERDEAGYAS
CNC ESZTERGAGEP

PROTH

o CNC SIKKOSZORU
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Online Studiut

OKTATASI CELU ELEKTRONIKUS TANANYAGOK PROFESSZIONALIS
ELOALLITASA A DUNAUJVAROSI EGYETEMEN

A Dunaujvérosi Egyetem ,P” épliletében tevékenykedik egy kisebb szervezeti egység, melynek résztvevéi
kézel 10 éve latjak el az Egyetemet, valamint az Egyetem Uzleti kapcsolatait a latvanyosabbnal latvanyosabb
e-learning tananyagokkal.

Az Egyetem vezetése elkotelezett a hallgaték minél professzionalisabb kiszolgalasaban, ezért fontosnak
tartja az oktatas online eszkdzeinek folyamatos fejlesztését. Ezt mi sem bizonyitja jobban, mint az allandd
megujulas, az online tanulas lehetéségének magas szintl biztositasa. Ezen torekvés a tavolléti oktatas idé-
szaka alatt sokszorosan megtér(lt, hiszen a rendelkezésre allé online tananyagok gyakorlati alkalmazésaval
biztositani lehetett a folyamatos tanulas, tanitas lehetéségét.

Az Online Studium munkatarsai a magyarorszagi Uzleti kdrnyezetben, a hazai felséoktatasban is gyakor-
lattal rendelkeznek. Tapasztalatukra, valamint a rendelkezésre all6 infrastrukturélis lehetéségekre alapozva a
kévetkezé szolgaltatasokat kinaljuk partnereinknek:

o Online képzési tanacsadas.

o E-learning keretrendszerek testreszabasa, telepitése, hostolasa (Moodle).
o Online tananyagok fejlesztése. Polimédia felvételek készitése.

o Operatdri videokészités, ,green-box” studioban, illetve helyszini kiszallassal.

Az eredményes online oktatas megvalésitasa érdekében kialakitottunk egy rendszert, amely a fels6okta-
tasi oktatasi rendszerben mind az oktatoi, mind a hallgatoi folyamatokat kiegésziti, tamogatja. F6bb jellemzéi:

Masodik generacios, specialis Moodle-keretrendszer.

Videoalapu online oktatasi tartalmak alkalmazasa az egyetemi oktatasban.
Egyedi a felséoktatasi igényekre szabott funkcionalitas.

Rendszerbe integralt kommunikaciés, kapcsolattartasi lehetdség.
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Online Studium — Czifra Sdndor

Tananyagfejlesztés

Kurzusaink elkészitésében nagy hangsulyt fektetiink a forgatokonyv, mint fejlesztési alapdokumentum mi-
néségére, illetve a fejlesztés soran a forgatdkdnyvben meghatarozott alapinforméaciok betartasara.

Egyetemi kurzusaink alapvetéen két szintre éplinek, mely felépitésben a masodik (alfejezet) szint tartal-
mazza az egyes tanulasi objektumokat. Az informéaciok atadasanal toreksziink a MUTAT-GYAKOROLTAT-VISZ-
SZAKERDEZ elvet fenntartani, ezért kurzusaink videoalapu eléadasbdl, letdlthetd, kinyomtathaté eldadasvaz-
latbdl, gyakoroltatd animaciokbél és ellenérzd tesztkérdésekbél alinak.

A tananyagok, kurzusok elkészitésére a kdvetkezé formatumokat ajanljuk:

o Videovezérelt, eldadasokra alapulé kurzus. Osszetevdi: szerkesztett videoeldadas, 6nellen-
6rz6 tesztkérdések, PDF-eléadasok, beadando feladatok, értékelt tesztkérdések, valamint
egyedi animaciok.

o SCORM-tananyagok: szimulacioés feladatokat tartaimazé multimédias tananyag. Elsésorban
szoftverek bemutatasat, azok funkcioinak begyakoroltatdsat timogaté tananyag.

o E-book tipusu, szdvegalapu tananyag.

A Dunaujvarosi Egyetem keretrendszeréhez készitett kurzusokban tovabbi hasznos online eszkdzoket ve-
hetigénybe a hallgat6, ezzel is felerfsitve az online oktatas hatékonysagat. (Chat, férum, video-konzultacié). A
felsoroltakon kivll szamos tovabbi lehet0séget tartalmaz a keretrendszer, melyet az oktatoi, hallgatdi igények
és visszajelzések alapjan folyamatosan fejlesztiink.
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Magyar nyelv és kultdra 1/ Operacio kutatas Bevezetés a
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“ Animécié-1.1.1.
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Fels6oktatasi referenciaink

5 M ﬂU‘STHHT Vasilti angol nyelv

it Szemidlyszalitg Ire.

Informacio
¥ | Information

[o———
presmes

fébb céljaul azt tlizte ki, hogy kozdsen létrehozzak a Hungarian Online Universj

alkalmazott informatikai agazati egytttmikddést
alapoznak meg, s amely koordinédlasaval ko-
z6sen jelennek meg Eurdpa és a vilag oktatasi
piacan. A projektben 10 online kurzust fejlesztet-

1. Mikroge soesaanr srerkeset

2. Kermbinbids Pliratok

1. Sorrerei hildzaick

4, Szimitdgép ktmyerese

tunk. 4 Tarmphs Jomesand
e
2. MeMOOC: A Miskolci Egyetem megbiza-  m
sabol 5 témaban 20 kilénbdz0 tananyagot sike- e
rult rendkivil rovid id6 alatt kiemelkedéen magas s e
szinvonalon eléallitanunk. Ennek megjelenése a -
MeMOOC, azaz a online képzési kozpont. Rl el

A projekt kilonlegessége, hogy az EDX tarta-

5. Szimivigépek oxmilnzisa

A sajat egyetemi kurzusainkon kivdl
tobb hazai felséoktatasi intézménnyel
mikodtink egyutt kilénbdzd online
tartalomfejlesztési projektben. Sikeres
egyuttmikodés keretében tobb nagy-
szabasu projektet zartunk le. Néhany
példa a megvalositott projektekbdl:

1. Hungarian Online University:

A Széchenyi Istvan Egyetem veze-
tésével konzorcium jott létre az Obu-
dai Egyetem Alba Regia Kbzpontja, a
Dunaujvarosi Egyetem, az Eszterhazy
Karoly Féiskola, ill. az Universitas-Gyo6r
Nonprofit Kft. k6zott. A konzorcium leg-

AD ATALAKITO - VIDED

lomfejleszté eszkozével, angol és magyar nyel-
ven kellett eléallitani a tananyagokat. Minden

projeklazonosind szama

A felsbiok chiatis mindadgének éz hozzdférhatdebginek eqyines javitisa a Dunadjviros] Egyetemné] és o Zsigmond Kirdly
Egyetemnel”

DUEN/L- MUG-25T Mechandos 2

TAMRSESE DUEN/L-MUA- IS Seeviorsst] Snyagok e

altalunk eléallitott tananyag az infor-
matika témakorében, a Dunaujvarosi
Egyetem oktatdi altal kertlt elkészités-
re.

3. A felsofoku oktatas mindségé-
nek és hozzaférhetéségének egyiit-
tes javitasa a Dunaujvarosi Egyete-
men és a Zsigmond Kiraly Egyetemen”
projekt keretén belil 10 db online tan-

anyag kialakitasaban vettiink részt, melyet a tarsegyetemmel egyuttmikddve
k6z0s platformon mikddtetink, és teszlnk félévente elérhetévé a két egye-
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tem hallgatdinak.
A projekt sikerességét a pandémias idészak alatt elrendelt tavolléti oktatas
is alatamasztotta.

Uzleti partnereink altal igénybe vett tartalomfejleszté-
seink

Az egyetemi tartalomfejlesztések mellett kiszolgaljuk a
versenyszférabdl érkezé megkereséseket is.

A teljesség igénye nélkll, ime néhany példa a sikeres
online kurzusok kialakitaséara:

VasUti angol online hangos

tananyag.

Vasuti német.

Munkavédelem.

Vezénylés.

Informatikai alapismeretek.

Excel Professional.

Digitalis kompetencia fejlesztd program.

HAUNI

KORBER SOLUTIONS

Raaberbahn

KLEBELSBERG

KOZPONT

lalentum
T

VOLANBUSZ
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Tancsics M. u. 1/A.
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